SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

Strucny postup k pouziti programu PL7 Junior
(programovani TSX Micro)

1. Pripojeni PLC TSX Micro k poditaci
Kabel, trvale zapojeny ke konektoru TER PLC, je nutné zapojit na sériovy port PC.

2. Spusténi programu PL7 Junior
Po spusténi programu (bud’ z hlavni nabidky programii, nebo ze systémové listy Windows),
se zobrazi prazdné okno s hlavnim menu programu.
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3. Konfigurace typu PLC
Vybérem polozky File = New v hlavnim menu programu, se otevie okno konfigurace typu
PLC. V tomto okné lze vybrat spravny typ PLC z roletové nabidky a v piipadé potieby
odskrtnout pouziti jazyka GRAFCET.
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4. Potvrzeni konfigurace
Po odkliknuti tlac¢itka OK v okné NEW se musi potvrdit rekonfigurace kliknutim na ANO.

Tim se otevie okno Application Browser, kde lze rozvinout poloZky pro fizeni vytvaieného
projektu. Dulezité jsou zejména polozky pro hardwarovou konfiguraci . a rozvrzeni
programu PLC a konfiguraci funk¢nich bloki (Casovaci, ¢itach atd.).
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5. Hardwarova konfigurace PLC
Kliknutim na Hardware configuration se zobrazi okno zndzornujici osazeni PLC

pfidavnymi moduly. Na jednotlivych pozicich 1ze jednotlivé pfidavné moduly nadefinovat.
Dvojitym kliknutim na pozici pro pfidavny modul se vyvold nabidku, ze které se vybere
ptislusny typ, ktery se v dané pozici fyzicky nachazi. Oznac¢eni modulu je umisténo piimo
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na jeho celni stran¢ vlevo nahote. Hardwarovou konfiguraci Ize ukoncit uzavienim jejiho
okna a potvrzenim konfigurace kliknutim na tlac¢itko ANO v nasledujicim okn¢.

6. Softwarova konfigurace
Kliknutim na Software configuration se vyvola okno ve kterém je mozné definovat
maximalni pozadovana mnozstvi funk¢nich bloka a proménnych. VétSinou neni potifebné
v této konfiguraci zmény provadét.
7. Otevreni editacniho okna programovaciho jazyka
V okné Application Browser v zalozce Program—=>MAST Task—> Sections—> Section GR7
se nachdzi 3 polozky: Prl, Chart a Post.
- Prl obsahuje ¢ast vykonavanou jen jednou na zacatku spusténi programu.
- Chart obsahuje hlavni té€lo programu.
- Post obsahuje ¢ast vykonavanou jen jednou na konci béhu programu.
Kliknutim na polozku Prl se vyvola nabidka druhu pouzitého jazyka (Language), kde
z rozbalovaciho vybéru Ize vybrat LD (Ladder diagram = jazyk liniovych schémat).
Je mozné také pouzit strukturovany text (ST) a seznam instrukci (IL).
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Po volbé programovaciho jazyka LD se otevie okno grafického editoru
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8. Programovani aplikace
Na spodnim okraji okna editoru je umisténa nastrojova liSta obsahujici prvky potfebné ke
kresleni liniovych schémat. Jednotlivé prvky lze kliknutim levého tlacitka zvolit a dalSim
kliknutim umistit na pracovni plochu do rastru. Pravidla pro kresleni linii a popis prvkl
jsou podobna jako u programu PL7-07 (TSX Nano). Jednotlivé linie se vytvari i edituji
v jednom spolecném okné. K dispozici jsou %I1.0-15, %Q2.0-11 a %IW3.0-3.

9. Konfigurace funkénich bloki (¢asovaci, Citaci ...)
Nastaveni parametr funk¢nich bloku se nachazi v polozce DATA > Predefined FB v okné
Application Browser. Po zvoleni Predefined FB se otevie okno kde je mozné, pokud neni
zvolen rezim Connect, nastavit parametry vSech funkc¢nich bloki. Vybérem z roletovych
nabidek se zvoli pozadovana skupina, druh funkénich blokl a potom v kazdé¢ fadce nastavi
parametry jednotlivych blokt.
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10. Potvrzeni (konfirmace) aplikace
Nové vytvorenou linii (program) je nutné nechat zkontrolovat pomoci funkce Confirm
(v.hlavnim menu Edit, nebo ENTER), kterd vyhodnocuje platnost schématu a nékteré druhy
chyb. Schéma zméni pti konfirmaci barvu z ¢ervené na ¢ernou.

11. Prenos aplikace do PLC
Po vybéru funkce PLC -> Transfer program z hlavniho menu a uréeni sméru pfenosu
(PC 2> PLC) je nutné odsouhlasit transfer znovu. Spravnost pienosu je potvrzena
hlaSenim.

12. Spusténi aplikace v PLC
Spusténi se voli funkci PLC = RUN v hlavnim menu. Polozka RUN je aktivni jen
v rezimu On Line po volbé Connect. V rezimu Off Line (po volbé Disconnect) je nutné
v polozce PLC > Command To a PLC nechat identifikovat PLC. To se provede stiskem
tlacitka Identify. Poté se ve vybéru zvoli povel RUN a odesle pomoci tlacitka Send
command do automatu.
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13. UloZeni aplikace na disk
Tato funkce se voli v hlavnim menu File = Save as s naslednym zadanim jména
ukladaného souboru.

14. Odlad’ovani aplikace
Volbou v hlavnim menu PLC = Connect se aktivuje rezim animace aktualniho stavu prvki
programu. Béhem tohoto rezimu lze dal editovat a vytvaret aplikaci s menSim omezenim
nez je tomu u PLC TSX Nano. Napftiklad neni mozné ménit ¢asovou zékladnu Casovaci.

Poznamka: Pokud je nutné pouzit k ovladani panel Magelis, doporucuje se vytvofit program
pro Magelis ihned na zacatku, jinak pfepojovani kabelli zabere mnoho ¢asu a povétSinou se
nestihne vypracovat zadana uloha vcas.

Zobrazeni hodnot na panelu a zadani hodnot z panelu

1. Zobrazeni hodnot na panelu Magelis
Pro hodnotu, kterd se bude zobrazovat na panelu, se musi v- XBT-L1000 v okné¢ panelu
definovat zobrazovaci pole pomoci funkce Insert Field. V bloku OPERATE se ptiradi hodnota
proménné se shodnym definovanym nazvem. Napt.: v poli Insert Field je definice Wi a 1=5,
proménna v LD bude mit nazev %MWS5.

%ol 1 OPERATE
Ip I SV =% 13 1/2 1

2. Zadavani hodnot z panelu Magelis
Nastaveni pole pro zadani hodnoty z panelu je naprosto stejné jako v predchozim piipadé. Je ale
nutné v XBT-L1000 navic definovat v Dialogue Table Configuration pouziti Ciselnych klaves
pfidanim polozky Numeric Keys z roletového vybéru. Zadavana hodnota se objevi v proménné
se shodnym definovanym nazvem a je tak k dispozici pro pouziti. Pro ¢iselné zadani se na
panelu stiskne tlacitko MOD potom ¢islice a nakonec ENTER pro ukon¢eni zadavani.
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Poznamka: Zobrazeni a zadavani hodnot se vyuZzije pokud se pracuje napiiklad na regulaci a je
potiebné na panelu zobrazit urcité hodnoty (naptf. naméfené otacky), poptipadé se musi pomoci
panelu hodnota ¢iseln¢ zadavat.
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