SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

Navrh ridicich obvodii pro nelinearni harmonogramy

1. Linearni harmonogramy
U linedrnitho harmonogramu jdou vZdy pohony ve stejném potadi (pozn.: na sméru pohybu
+/— = vysunuti/zasunuti nezdleZi). Pfipadn¢ muze byt n¢kolik pohybli provedeno soucasné,
ale bez zmény poradi ve skupiné. Na obr. 1. je harmonogram s potadim: B+, C+, A+, B—,
C—, A—. Na obr. 2. je potadi B+, A+, C+, (sou€asné B—a A—), C-.
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Obr. 1.: Linedrni harmonogram Obr. 2.: Soucasné pohyby BAC(B,A)C

2. Nelinearni harmonogramy
U nelinearniho harmonogramu nejdou pohony ve stejném pofadi (pozn.: na sméru pohybu
+/— = vysunuti/zasunuti nezédlezi). Na rozpoznani slouZi dv¢ zdkladni situace:
e harmonogram obsahuje jeden nebo vice vrcholll (snimac polohy pohonu obraci chod
toho samého pohonu — nezélezi na sméru pohybu), viz obr. 3.: ABCCBA,
¢ v harmonogramu nejdou pohony ve skupinéch ve stejném potadi, viz obr. 4. ABCBAC.
I u téchto harmonogram® miiZe byt nckolik pohybli provedeno soucasné.
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Obr. 3.: 1. typ nelinearity Obr. 4.: 2. typ nelinearity

3. Faze nelinearniho harmonogramu
Nelinearni harmonogram nelze jednoduchym obvodem feSit, protoZe vznikaji ,,mrtvé* stavy
(na nektery pohon jsou pfivedeny oba povely + i —), které zablokuji dal$i Cinnost.
Nelinedrni harmonogram je nutné rozdé€lit na linedrni Casti — fize harmonogramu. Pro
kazdou fazi je poté snadné vytvofit fidici obvod (jednoduché fteSeni linedrniho
harmonogramu). Ridici obvody ale musi byt doplnény o tzv. piepinaé fazi.
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Obr. 5.: Harmonogram se 3 fazemi Obr. 6.: Harmonogram se 2 fazemi
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4. Reléovy piepinac fazi nelinearniho harmonogramu
Prepinac fazi zabezpecuje piivod energie do jednoho z fidicich obvodu fazi harmonogramu.
V jednom okamZiku je tedy funk¢ni jen jedna ze vSech fazi. K pfepnuti pfivodu energie na
dalsi fazi dojde po dosaZzeni koncového stavu aktudlni faze. S prepnutim na dalsi fazi se
zaroven musi pfedchozi fazi piivod energie odpojit. Tato ¢innost je cyklickd pro cely
harmonogram. Pro harmonogram z obr. 6. (A+, B+, C+, B—, A—, C-), tj. harmonogram se
2 fazemi, vychdzi ¥dici obvod uvedeny na obr. 7. Cervené ordmované oblasti jsou obvody
fizeni jednotlivych fazi. Pomocna relé B2 a B3 se svymi kontakty vytvari samotny ptepinac
fazi. V ptipadé vétsiho poctu fazi se obvod piepinace doplni o dalsi pomocna relé a dalsi
cervené ordmované oblasti.
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Obr 7.: Reléové fizeni s pfepinacem pro 2 faze
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5. Pneumaticky piepina¢ fazi nelinearniho harmonogramu

Obvod piepinace dodava stlaceny vzduch do jedné z fazi (kazda faze = samostatné potrubi).
Pro ptepinac se pouZziva rozvadéc typu 5/2. Pro 2 faze staci pouZit jen jeden rozvadéc.
Pokud je fazi vice nez 2, zapoji se vice rozvadécu do kaskady tak, aby vznikl pfepinac¢ pro
poZzadovany podet fizi. ReSeni harmonogramu z obr. 6. (A+, B+, C+, B—, A—, C-) je
uvedeno na obr. 8. Koncové spinace ay, by, co jsou kresleny s kulisou zndzornujici jejich
klidovou polohu (jsou na konci cyklu v sepnuté poloze). Pro ndzornost je fizeni 1. faze
nakresleno modrou barvou a jeji potrubi ozna¢eno ve shodé s harmonogramem L1. Rizeni
2. faze je nakresleno zelenou barvou a pfislu$né potrubi mé oznaceni L2.
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Obr. 8.:
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Pneumatické tizeni s pfepinacem pro 2 faze
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