SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

PLC s OP — Drum a PWM

Navrhnéte program, ktery bude ovladat vystupy dle zadani. Operatorsky panel (dale jen OP) bude
na displeji zobrazovat ¢innost PLC a ovladat program F klavesami s nasledujicimi funkcemi:
- start svételného efektu (kyvadlo, zaclona, letici Sip, blikani vzort, kody atd.),

- start ovladani vystupu s PWM (nastaveni, nartst, pokles, ptiristek, zap, vyp),

- stop zvolené Cinnosti.

Aktivni klavesy indikujte pomoci LED (pomoci bitti registru LED's command).

Na laboratorni cvi€eni si pfineste v§echny potiebné zdroje informaci:

- manual k XBTL-1000,

- manual k PL7-Junior,

- pokyny k tloze,

- skripta Automatizace pro 3. a 4. ro¢nik.

V referatu uved’te:

- konfiguraci OP (typ OP, Dialog table), stranky OP (v€etné registri ¢iselnych poli)),

- konfiguraci PLC, tabulku proménnych,

- ideové schéma (PLC + zapojeni jeho vstupl a vystupit)

- vypis programu s komentafi jednotlivych linii. Ve vypisu programu musi byt uvedeno nastaveni
pouzitych funkénich blokli (typ a cas casovacii, nastaveni c¢itacd, konfigurace cyklickych
radic¢t/tabulky Drumt).

Pokyny:
- propojte OP s PC (¢erny kabel mezi OP a portem COM1 PC) a spust’te program XBT-L1000,
- konfigurujte OP dle ndvodu, v dialogové tabulce ponechte jen nezbytné proménné:

a) funkéni klavesy (n+0 Function keys = %MW100),
b) zobrazeni stranky (n+1 Number page to be processed = %MW101),
¢) ovladani LED u F klaves (n+2 LEDs commands =%MW102),

Doporuceni: zédkladni adresu %MW 100 neméiite.
- navrhnéte ovladani OP (je nutné pouzit minimalné 3 stranky) napf.:
a) 1. stranka: ,,Program vypnut — Fl=start efektu F2= start pwm®,
b) 2. stranka: ,,Efekt zapnut na XX kroku, F4=stop* (kde XX je ¢iselné pole %MW 1),
¢) 3. stranka: ,,PWM ovladani na XX %, F4=stop* (kde XX je Ciselné pole %MW?2),
- ¢iselna pole nakonfigurujte pro zobrazeni vhodného ¢isla ¢isla (desitkové, 3mistné),
- ulozte data OP na disk (Save) a exportujte data do OP (,,transfer completed without error®),
- minimalizujte okno programu XBT-L1000 a propojte PC s PLC a PLC s OP (Sedivé kabely),

- spust’te PL7-junior a postupujte podle manualu (konfigurace PLC a jeho hardware),

- v piislusné sekci software (section GR7 — Prl) zvolte typ programovaciho jazyka (LD),

- naprogramujte linie pro test stisku funkénich klaves OP — test bitd proménné %MW 100
(stisk klavesy je zakddovan jako log. 1 na ptisluSném bitu v slové funkénich klaves:
klavesa F1 = bit 0, klavesa F2 = bit 1, klavesa F3 = bit 2 atd.). Jsou 2 moznosti testovani:
a) test bitu kontaktem = stisk F1: %MW 100:X0 (X0 oznacuje bit 0 v slové %MW 100),
b) test celé proménné piikazem Compare = test stisku F3: COMPARE %MW100 = 4,

- naprogramujte hlavni ovladaci obvody start-pauza-pokracuj-stop fizeny F klavesami,

- naprogramujte linie pro ovladani strdnek OP: ptikaz OPERATE %MW 101:=1 stranka 1.,
%MW101:=2 stranka 2., %MW 101:=3 stranka 3. atd.,

- binarni vstupy jsou pfipojeny na portul (%11.X), bin. vystupy jsou pfipojeny na portu 2 (%Q2.X),

- ovladani LED na OP (LED jsou zakddovany jako bity proménné LEDs commads). MoZnosti jsou:
a) ovladani konkrétniho bitu civkou relé = zapnuti LED1 u F1: relé¢ %MW 102:X0,
b) ovladani celého registru zadpisem hodnoty = zapnuti LED3 u F3: OPERATE %MW102:=4,
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- funkce PWM je ve vybéru funkci, ktery se po vlozeni bloku OPERATE vyvola stiskem Shift+F8,
nebo kliknutim na tla¢itko nastrojové listy anebo v menu Tools->Library. Ve sloupci Family se
nalistuje polozka Process Control (rodina funkci pro fizeni procesu) a poté ve sloupci Name se
vybere zadana funkce (PWM). Ve spodnim oknu se potom vyplni parametry funkce (Parameters
of the PROCEDURE) v sloupci Entry field.

- dalsi moznosti je zapsat funkci pfimo do bloku OPERATE (dodrzte syntaxi!),
priklad: PWM(%0MW4, %Q2.0, %MW50:5), vyznam parametru:

- %MW4 registr obsahujici hodnotu v setinach procent PWM (libovolny registr %M Wx),
hodnota v registru 0 = 0 %, 10000 = 100 %,

- %Q2.0 binarni vystup funkce PWM (libovolny binarni vystup %Q2.x),

- %MWS50:5 5 registrii potfebnych pro vnitini vypocet funkce PWM (libovolnych 5 registrt

zacinajicich na adrese %MWxx, které nekoliduji s registry pouzivanymi v programu),

- blok drumu konfigurujte v piislusné slozce (Application Browser->Data->Predefined FB),
krom¢ tabulky drumu/ nakonfigurujte i jeho/jejich tabulku/tabulky vystupi.
POZOR: v ptipad¢ vice nez jednoho drumu je potiebné zajistit, Ze se konkrétni vystup
v programu vyskytuje jen jednou!

- V piipad¢ vice drumil pouzijte vice pomocnych relé (%Mx), které budou ovladat konkrétni
vystupy %Q2.x svymi kontakty,

- ovéfujte ¢innost PLC a OP v rezimu odlad’ovani on-line.
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