SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

PLC TSX Nano — Drum a PWM

Navrhnéte program, ktery bude ovladat vystupy dle zadani. Program bude mit nésledujici funkce:

- tlacitko %I10.0 = start svételného efektu (zapinani/vypinani zleva/zprava/od kraji/od sttedu, rizna
kyvadla, zleva/zprava letici Sip, zaclona, binarni a jiné kédy, blikani dvojic/trojic atd.)

- tlac¢itko %I10.2 = start ovladani vystupu s PWM (nastaveni, ndrQst, pokles, ptiristek, zap, vyp),

- tlacitko %I0.1 = stop zvolené Cinnosti.

V referatu uved’te: typ PLC, tabulku proménnych, ideové schéma (PLC + zapojeni jeho vstupt

a vystuptl) a vypis programu s komentaii jednotlivych linii. Ve vypisu programu musi byt uvedeno

nastaveni pouzitych funkc¢nich blokii (typ a ¢as ¢asovacii, nastaveni ¢itacu, konfigurace cyklickych

radict/tabulka Drumi).

Pokyny:
- spust’te program PL7-07,
- naprogramujte ovladani funkcei (Start-Stop funkce) pro kazdou z nich nezavisle na druhé,

- pro naprogramovani funkce PWM pouzijte katalogovy list s vysvétlivkami a ptikladem pouziti,

- ptiklad naprogramujte a seznamte se s funkci PWM,

- pro ovladani funkce PWM je nutné naprogramovat operace s registrem %PWM.R, ktery obsahuje
hodnotu odpovidajici procentudlni hodnoté¢ stfidy (sttida = RATIO je pomér mezi dobou zapnuti
a dobou cyklu vystupu), POZOR! nastaveni stéidy je Ciselné zavislé na volbé Casové zakladny
anasobcich casové zakladny), nejjednodussi je kombinace €asové zékladny=1 a nasobku=100,
potom se ¢islo stiidy rovna procentiim,

- k ur¢eni hodnoty registru se pouziva blok OPERATE,

- vynulovani hodnoty na 0 %: %PWM.R:=0,

- naplnéni hodnoty na 100 %: %PWM.R:=100,

- prirtstek o pevné danou hodnotu (zde 0 10 %) %PWM.R:=%PWM.R+10,

- soucet s hodnotou v dal$im pamétovém registru: %PWM.R:=%PWM.R+%MW1,

- funkce DRUM vyzaduje vyplnéni tabulky — jeden fadek obsahuje logické stavy vystupt jednoho
kroku — tabulka se posouva smérem nahoru po jednotlivych krocich (analogie s lezicim valcem na
orchestrionu jehoZz osa je orientovana vodorovng),

- vstup U = Up: nabéZnou hranou signalu se posune tabulka Drumu na dals$i krok (cyklicky dokola),

- vstup R = Reset: nastavi aktualni krok Drumu na nultou pozici (prvni krok v tabulce),

- vystup F = Full: indikuje stav, kdy Drum je na poslednim kroku (mtize navazovat dal§i Drum),

- pokud funkce vyzaduje vice krokti, nez ma k dispozici jeden Drum, musi se kroky rozdélit na
skupiny mezi vice Drumi a vyuzit vystupy F pro navazani ¢innosti Drumil,

- v programu se musi zohlednit to, ze vychozi krok (krok 0) kazdého Drumu urcuje klidovou
kombinaci stavu jeho vystupd,

- dbejte na to, aby se v celém programu vyskytovaly jednotlivé vystupy %Q0.X jen jedenkrat
(v€etné definic vSech Drumi) tj. musite fidit jeden vystup %Q0.x vice kontakty pomocnych
pamétovych relé %Mx (vétSinou v paralelnim nebo sérioparalelnim zapojeni),

- ovéiujte ¢innost PLC a OP v rezimu odlad’ovani on-line.
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