SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

Linearni elektropneumatika

Navrhnéte, zapojte a otestujte zakladni druhy ovladacich obvodii. Navrhnéte reléové ovladani
3 pneupohont s ¢innosti podle zadaného harmonogramu. Ovladani dopliite o podtlakovou ochranu,
omezeni pro 1 cyklus a fizeni s rozvadéfem 5/2 s vratnou pruzinou. V referatu uved'te tabulku
pouzitych prvki, harmonogram ¢innosti, silovy pneumaticky obvod a elektrické liniové schéma
s komentati jednotlivych linii.

Na laboratorni cvi€eni si pfineste v§echny dostupné zdroje informaci. Predevsim:

- navod Linearni harmonogramy,

- tyto pokyny Kk cviceni,

- skripta Automatizace 1 pro A3.

V referatu uved’te: tabulku pouzitych prvkl, harmonogram cinnosti (kresleny v SMC PneuDraw
v karté Sekvence), schéma pneumatické ¢asti obvodu (SMC PneuDraw karta Schema) a elektricka
schémata vSech fidicich obvodu.

Pokyny:

Obvody pro elektropneumatické fizeni jsou vzdy s nepfimym ovladanim, tj. pohony jsou 2¢inné se
Skrticimi jednosmérnymi ventily a s rozvadééi 5/2 ovladanymi elektromagnety. Na panelu jsou
silové obvody zapojeny dle nasledujiciho schéma (viz obr. 1.a)), které odpovida skute¢nosti jak
z hlediska funkce, tak z hlediska rozmisténi a polohy prvki a vyvodua kabeld na panelu.
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Obr. 1. a) Schéma silového pneuobvodu — rozmisténi prvkii na panelu
b) Harmonogram ¢innosti kresleny v SMC PneuDraw

Zéakladni tidici obvody:

1. ovladani pohonu 2 tlacitky (vysouvani — zasouvani),

2. ovladani pohonu 1 tlac¢itkem se samocinnym navratem (pouZiti koncového spinace),

3. ovladani pohonu 1 pfepinacem (pfi stisku vysouva, pti uvolnéni zasouva),

4. Start-Stop obvod se 2 tlacitky a 1 relé (pro zarovku),

5. zadany harmonogram: Podle zadané posloupnosti pohybl je nutné vypracovat harmonogram
¢innosti obvodu. V harmonogramu oznacte pohyby a vazby snimacii poloh na pohyby. Z potadi
snimact poloh a povell pro pohyby se odvodi liniové schéma fidiciho obvodu. Kromé bézného
Start-Stop obvodu je v ném tidici obvod, ktery zacina startovaci podminkou a prvnim povelem pro
pohyb. V nasledujicich liniich pak musi byt snima¢ konce pfedchoziho pohybu a dalsi povel pro
dalsi pohyb. Toto schéma zapojte na propojovacich panelech a ovéite jeho funkci. Ovéfeni funkce
obvodu se provadi pti prvnim pokusu bez tlaku tak, ze pohony se ru¢né umisti do sttednich poloh,
kdy zadny koncovy snimac polohy neni aktivni. Zapne se napajeni fidiciho reléového obvodu
a tlac¢itkem Start se obvod uvede do ¢innosti. Ruéné se potom posune piislusny pohon s poslednim
pohybem v harmonogramu do koncové polohy pro splnéni startovaci podminky. V té chvili se
aktivuje snima¢ startovaci podminky a musi Se zapnout prvni elektromagnet (kontrola zrakem
a sluchem). Ruc¢né potom stejnym postupem ovéite vSechny nasledujici kroky harmonogramu.
Dalsi informace o navrhu elektropneumatického obvodu s linearnim harmonogramem jsou uvedeny
vV manualu pro ,,Linearni harmonogramy* (webova stranka pfedmétu Automatizace).
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