SPS a VOS Chomutov Laboratof automatizace

Linearni pneumatika

Zapojte a vyhodnotte vlastnosti zakladnich typa ovladani pneupohonu (z hlediska obsluhy
a prub¢hu sil na pohonech). Navrhnéte nepfimé fizeni pneupohoni podle zadaného linearniho
harmonogramu. Obvod dopliite o ¢asové zpozdéni v zadaném okamziku, podtlakovou ochranu
a ¢itac cykla.

Na laboratorni cviceni si pfineste vSechny dostupné zdroje informaci. Piedevsim:

- navod Linearni harmonogramy,

- tyto pokyny Kk cviceni,

- skripta Automatizace 1 pro A3.

V referatu uved’te: tabulku pouzitych prvka, harmonogram c¢innosti a vSechna pneu schémata
(kreslené¢ v offline verzi SMC PneuDraw, harmonogram V kart¢ Sekvence, schéma v karté
Schema).

Pokyny: Zapojte a ovéite zakladni typy ovladani pneumatickych obvodi:

. ptimé ovladani 1¢inného pohonu 2 tlacitky 3/2 s logickou funkei ,,a+b",

. pfimé ovladéani 1¢inného pohonu 2 tlacitky 3/2 s logickou funkci ,,a-b*,

. ptimé ovladani 2¢inného pohonu 2 tlacitky 3/2,

. pfimé ovladani 2¢inného pohonu piepinacem 5/2,

. nepiimé ovladani 2¢inného pohonu 2 tlacitky 3/2,

. nepiimé ovladani 2¢inného pohonu piepinacem 5/2 (pouzit rozvadéc 5/2),

. neptimé ovladani 2¢inné¢ho pohonu 1 tlacitkem 3/2 (pouzit rozvadé¢ 5/2 s 1 fidicim signalem)
. obvod s neptimym ovladanim podle zadaného harmonogramu pro 3 nebo 4 pohony.
Zjistované vlastnosti obvodi:

a) typ ovladani (vyhovuje / nevyhovuje — impulsni stisk / trvaly stisk),

b) pribéh sil na pohonu v kazdé koncové poloze (bez sily, sila pruziny, plna sila).
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Piehled pouzivanych pneu prvku (schematické symboly v SMC PneuDraw):
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Pro zadany harmonogram (na obrazku je feSen A+ B+ A— B-) je nutné vypracovat harmonogram,
schéma, zapojit obvod a ovéfit jeho ¢innost. Ridici obvod je s nepiimym ovladanim pohontl, které
umoziuje odd¢lit fidici obvod a silovy obvod. Po ovéteni funkce se obvod doplni o zpozd'ujici €len,
jehoz fidici vstup se zapoji misto zpozdéného prvku. Spinaci rozvadé¢ zpozdovaciho €lenu se
zapoji na zdroj tlaku a na zpozd’'ovany prvek. Podobné se zapoji 1 ochranny podtlakovy ¢len.

Automatizace 4. ro¢nik
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Pouziti doplitkového citace cykli miize byt feSeno nékolika zplsoby. Cilem je upravit obvod tak,
aby po odpoctu nastaveného poctu cykla se zastavil a bylo mozné ho spustit stiskem startovaciho
tlacitka 3/2.

Schéma i harmonogram jsou
nakreslené v programu SMC
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- nakresleni harmonogram: na kart¢ Sekvence v off-line instalaci SMC PneuDraw pomoci funkce
,,Pridat fadek zatizeni“ (symbol na obr. 1.) pfidejte potiebny pocet pohond, délku harmonogramu
zkrat'te pomoci funkce Vlastnosti modelu (pravé kliknuti na harmonogram) na potifebnou délku
(vétsinou 6 krokii), harmonogram vytvoite tazenim bodu ze stavu 0 do stavu 1, do harmonogramu
vkreslete logické vazby pomoci funkce ,,Pfidat ¢aru navaznosti (symbol na obr. 2.), nakonec
harmonogram doplite o textové popisky (funkce Text),
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Obr. 1. Obr. 2.

- nakresleni schéma: na karté Schema v off-line instalaci SMC PneuDraw sestavte ze symbold
Z knithoven celé schéma. Pouzijte knihovny:
a) Pneumatické linearni pohony — Dvoj¢inné pohony,
b) Mechanicky, ru¢né, vzduchem ovladané ventily — 3/2 ventily a 5/2 ventily,
Schéma propojte pomoci spojnic. Pfitom kontrolujte, zda spojnice nevedou po obrysu symbolll
nebo pres symboly schématickych znacek.
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